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SISTEMA MODULAR
FERRAMENTAS PARA
CHAPAS PLANAS
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B MODULOS MA / MB

0s mddulos da série MA e MB sdo ferramentas projetadas para executar operagoes de estampagens,
podendo ser simples, combinados ou progressivos.

Asferramentas do Sistema Modular séo classificadas das seguintes maneiras:

* Série MA (Modulos Altos)

Modulos para estampar formatos, dentro das diagonais de 5mm a 190mm, em chapas planas com
espessuras de 0,8mma10mm.

Paraagos SAE1045, SAE1070 e INOX, espessuras de 0,8mma 3,35mm.

* Série MB (Mddulos Baixos)

Modulos para estampar formatos, dentro das diagonais de 5mm até 150mm, em chapas planas com
espessuras de 0,8mma4mm.

Paraagos SAE1045, SAE1070 e INOX, espessuras de 0,8mma1,5mm.

Os mddulos podem ser fornecidos com profundidade de garganta de 110mm a 500mm, dependendo do
modelo e aplicacao.
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B CORTA CANTOS - CB75/CB125 / CA125 / CA160

Modulo Unistamp® CORTA CANTOS é uma ferramenta utilizada
para corte de cantos de chapas metalicas.

Sédo fornecidos nas versoes D (direito) e E (esquerdo) para

possibilitar sua montagem com outros Mddulos CORTA CANTOS
e também nas versoes para Linha Baixa CB e para Linha Alta CA.

EXEMPLO DE APLICAGAO

MODULO | ACO | ACO | MAAWA |  DIMENSAO
CARBONO INOX DE CORTE
CB75 4 | 15 75x75 | A=140 x L=141 x C=168
CB 125 4 | 1.5 125x 125 | A=140 x L=189 x C=226
CA 125 10 B35 125x 125 | A=220 x L=210 x C=257
| CA160 10 B35 160 x 160 | A=256 x L=420 x C:420‘ J

M GUILHOTINA - GA200 / GB 250 / GA400

Modulo Unistamp® GUILHOTINA GA200/GB250/GA400
sao ferramentas projetadas para cortar tiras dispensando a
utilizacao de guilhotinas de grande porte para cortar tiras
estreitas.

Pode ser utilizado individualmente ou em conjunto com
outros produtos da Linha Modular Unistamp®.

M MODULO - MSA35

Junto ao Maodulo Corta Cantos pode ser
adquirido nossa Mesa de Goordenadas XY
que permite cortes a 90° e 45° com
precisao e rapidez, sem a necessidade de
tracagem ou gabaritos.

. Junto ao Médulo GUILHOTINA GA200, GB250

) ESP. MAX. |ESP. MAX. [DIMENSZO | DITEREA ou GA400 podem ser adquiridos nossa Mesa
MODULO CA;\ggNO Iﬁ%?( :';AEAc)ngAE DO MODULO de Coordenadas para GA/GB que permite
. | I | cortes a 90° e 45° com precisao e rapidez,
GB 250 4 2 250 | A=140xL=90xC=320 | dispensando a necessidade de gabaritos ou
GA 200 10 3,35 200 | A=220xL=133xC=290| fracagem e o encosto para limitacao traseira
{NGa ool 335 400 | A=316x =216 x C=7a0 COM escala que facilita a regulagem para o
i - corte no comprimento desejado.
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Bl MESA DE COORDENADAS - MCSA / MCSB

A ESPESSURA
- AVANCO X | AVANGO X |DIAMENTROS A LARGURA DO
MODULO | AVANCO Y X MAXIMA
PADRAO OPCIONAL | MIN/MAX. DO MATERIAL LIMITADOR
MCSB 300 600 até 3.000* 1,6/75,0 3,0 | 28,0
MCSA 300 600 até 3.000* 3,0/100,0 6,35 | 28,0

As Mesas de Coordenadas Unistamp® MCSA (Mesa de Coordenadas Simples Alta) e MCSB (Mesa de Coordenadas Simples Baixa ) séo acessorios
paratrabalhar em conjunto com os Mdodulos Unistamp® MA ou MB.
Elas permitem regulagem precisa e rapida no plano “X” e “Y” para coordenagao de furos.

Podem ser montadas com Mddulos Unistamp® da Estagcdao MA/MB10 até MA100/MB75 permitindo uma versatilidade na fabricacéao de Protétipos,
pequenos e médios lotes, abertura de Rasgos e Janelas “grandes”, Furagdes Especiais, Troca Rapida de Ferramentas, Rapidez no Langamento e
desenvolvimento de novos Produtos.

Podem ser montadas em Prensas Hidraulicas e Mecanicas, na versdo Standard as Mesas MCSA e MCSB séo fornecidas com 5 Limitadores
Retrateis e uma Base Guia, acessorios que podem ser adquiridos separadamente.

B MODULO DE DOBRA - MD500

Mddulo Unistamp® MD500, MODULO DE DOBRA para dobras de até 500mm em chapas
metalicas, é uma ferramenta versatil e de facil utilizagao, fabricada com tecnologia de ponta e
material de alto desempenho o MD500 transforma sua Prensa Hidraulica ou Mecénica em uma
poderosa dobradeira.

MD500: A=315xL=470xC=760 LIMITADOR TRASEIRO é
Obs.: Para a dimensdo da largura, foi 7 /—APOIOFRONTAL
considerado os apoios frontais e limitadores

traseiros. Somente 0 modulo a largura é de
131mm.

I FERRAMENTAS ESPECIAIS - ESTAMPOS DE CORTE DOBRA E REPUXO (CDR)

A Unistamp® também oferece solugdes em Ferramentas Especiais ou Estampos de
Corte, Dobra e Repuxo, simples e progressivos, consulte-nos.
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B VANTAGENS NO SISTEMA MODULAR

B Depois da aquisicao dos modulos, eles podem ser utilizados separadamente para outras operagoes;

B Podem ser utilizados para montagens em chapas gabaritos, permitindo diversas configuragoes;

® Todos 0s componentes sao intercambidveis, aumentando sua durabilidade e possibilidade de utilizagéo;

m Permite a montagem com 0s demais produtos da Linha Alta ou Linha Baixa Unistamp®;

W Rapidez na resposta para execucao de novos projetos, prototipos, lotes pilotos permitindo alteragoes de forma simples e com baixo custo;
B Rastreabilidade dos componentes com o codigo gravado, permitindo a sua reposicao sempre que for necessario;

B Assisténcia técnica, nossos profissionais sdo altamente qualificados para dar todo suporte necessario sempre que for solicitado;

™ Fornecemos todos os produtos com garantia contra defeitos de fabricac@o, estamos ha mais de 40 anos no mercado;

B Temos equipe de Engenharia dedicada no setor Modular para desenvolvimento de projetos e processos de fabricagao.

TABELA DE FOLGA DE CORTE

CHAPA FOLGA
ESPESSURA ( CARBONO LAMINADO INOX
BITOLA (mm) ALNMINIO SAE 1010 / 1020 QUENTE AISI 304 / 430
24 0,60 0,09 0,12 0,15 0,15
- 2 7 ' 11 ' 1 1 1
f CALCULO DA FORCA DE CORTE e e = e e
20 0,90 0,14 0,18 0,23 0,23
Fc=PxExTc
19 1,06 0,16 0,21 0,27 0,27
P = Perimetro Tc = Tensao de Cisalhamento E = Espessura 18 1,20 0,18 0,24 0,30 0,30
3 16 1,50 0,23 0,30 0,38 0,38
> 1 .
15 1,70 0,26 0,34 0,43 0,43
P =Dx3,1417 14 1,90 0,29 0,38 0,48 0,48
LA, 13 2,25 ‘ 0,34 _ 0,45 0,56 0,56
7/ P=Ax5 12 2,65 0,40 0,53 0,66 0,66
2 11 3,00 0,45 0,60 0,75 0,75
—B 1/8" 3,18 0,48 0,64 0,80 0,80
V/// _ 10 ' 3,35 I os0 | 0,67 [ 084 0,84
4] P=2x(a+p) _ | , _
- 4,00 0,60 0,80 1,00 -
B
9 3,75 0,56 0,75 0,94 -
< P =2x(B-A) + (Ax3,1416) 8 4,25 0,64 0,85 1,06 :
7 4,50 0,68 0,90 1,13 -
TENSAO DE CISALHAMENTO 3/16" 4,76 0,71 0,95 1,19 o
ALUMINIO | 816 kgf / mm’ 6 5,00 0,75 1,00 1,25 -
CARBONO | 32-40 kgf / mn' 1/4" 6,35 1,27 1,59 1,91 -
INOX | 5270 kef / mn 5/16" 7,94 1,59 1,99 2,38 -
S\ 3/8" 9,52 1,90 2,38 2,86 -
RECOMENDAGOES
| ~ L
ESP. MAXIVA | ESP. MAXIMA
G~ ACO CARBONO INOX
1010/ 1020 1045 / 1070
LINHA MB 0,8 4,0 1,5
LINHA MA 0,8 10,0 3,35

Para chapas com espessura igual ou maior que 6,35mm,
recomendamos:

* Aco Carbono SAE 1010/1020, folga de 25%;

*Aco Inox, Aco Garbono SAE 1045 e SAE 1070, folga de 30%.




SEDE UNISTAMP

Desde 1975, a UNISTAMP® vem se destacando no
segmento metallirgico. A planta da sede UNISTAMP®
ocupa uma area de 45mil m’, equipada com
maquinarios de ponta. A empresa possui
representantes em todo o territorio nacional e também
na Polonia, México e Estados Unidos. Além de fabricar
ferramentas para estampagem padronizadas,
ferramentas para puncionadeiras, ferramentas
DAYTON, prensas hidraulicas e maquinas de corte a
plasma CNC, a UNISTAMP® atua também na venda de
maquinas importadas para corte, dobra, furagao e
sistemas de alimentacao de chapas de grande e
pequeno porte. A UNISTAMP® ¢é composta de
profissionais altamente qualificados que estao sempre
em busca de inovagoes tecnologicas para oferecer as
melhores solugdes em processos de corte e
conformacao de chapas metalicas.

B SERVIGOS EXCLUSIVOS

| . — A
SHOWROOM

I INOVANDO SEMPRE PARA TRAZER NOVAS
TECNOLOGIAS AOS NOSSOS CLIENTES

. A UNISTAMP® dispde de uma equipe treinada e dedicada em atender todos os clientes de forma personalizada e com qualidade.

...............

~ Confira 0S N0SS0S Servicos exclusivos:

* Pecas de reposigao a pronta entrega;

» Demonstracédo de equipamentos;

* Unidade Movel de Afiacao ferramentas;

* Servigo de entrega prioritéria;

* Engenharia de Aplicagao; 5
_« Treinamento Técnico. ll/(IEX@;
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